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1.12.-Sintesis por policondensacidn.

La policondensacién se apoya en reacciones bdsicas tales como la esterifica -
cidn, con eliminacién de un compuesfo que es frecuentemente el agua. La formacién-
de macromoléculas se debe al nimero de funmones de Ios reactivos presenfes, que de-
be ser por lo mehos de dos.”

Cuando los dos reactivos se encuentran en proporcién esfequxomemca la poli=.
merizacién continda hasta que se forma una macromolécula gigante Gnica. Précticamen
te es preciso limitar el grado de polimerizacién, haciendo. intervenir en la reaccién. on
reactivo monofuncional un exceso de reactivos. :

b

L]

~1:13.~STntesis.por paliadicidn.

Las macromoléeulas se forman por simple adicién de dos reactives, pero prdcti-
camente uno de ellos desempena el papeE de promofor de Eu reaccién y. el otro se poli-

1.14.-STntesis .por proceso mixfo.

Algunos tipos de resinas resultan de un proceso mixto de sintesis. Una policon-
densacién, seguida por una copolimerizacién o una poliadicién, constituye el ejemplo
mds cldsico. Para que sea posible este proceso, basta que la policondensacién produz-
ca un compuesto no safurado o que presente funciones reactivas libres (OH). Ejemplos~
de ellasson:

~Los poliésteres no safurados,obfemdos por copolimerizacién de un pohesfer li=
neal no saturado con el estireno. :

~Los poliuretanos, obtenidos por poliadicién entre un poliéster con funciones -
OH libres y un poliisocianato.

Estos procesos psrmiten entregar a los usuarios productos en un estado de evolu~
cién muy avanzado (proceso n2 1). El proceso n2 2 es el que produce el endurecimien-
to del barniz después de la aplicacidn (copolimerizacién, poliadicién).,

1.2, ~-ESTRUCTURA-ESPACIAL DE LAS MACROMOLECULAS Y CARACTERISTI-
CAS DE LOS COMPUESTOS MACROMOLECULARES.. '

Las mecromoléculas se constituyen de modo distinto. segin la funcionalidad de
los mondmeros presentes. Segin los casos, tienen estructura lineal, llamada monodimen
- sional o estructura tridemensional. RELETE : '

Tomemos por e]empfo el acetato de vm:lo, que debzdo a la presencia de un do-
: ble enlace etilénico se comporta como un mondmero bifuncional; el mondmero da: por -
polimerlzqc:on una macromlécula de estructura monodimensional: segdn el esquema si. -
guiente:. : - e o .



~Incluso-la-condensacién de un monémero de dos funciones con otro semejante pro
duce una estructura lineal segin el esquema’ anterior.Se toma como e]empio un poltester--—
“Geido ftélico (2 funciones dcido) + gllcoi (2 funcmnes Gicohoi) "

L

o——0 + e -0 p o—oo- 00———00——8 O———00——

Fn cqmblo 5e obi:ene una’ esfrucrum tr fdxmensmnal por pohmm’:zcmon de dos ti~
pos de molecuiqs con 2 funciones en uno y 3 6 mds en el otro. ERRI

Ejemplo de un poliéster: dcido ftélico { 2-funciones dcido) + glicerol ( 3 funcio-
nes alcohol).

- O 0o Late O-e— -

“las cardeteristicas: flsscas, mncomcas y qmmucas estcm lsgcdos en parie a la es -
tructurg de las macromoléculas i SRR :

.

I 21 \.ompuestos de: estructura fineal.

To( os !os compuesfos de estructura !meai son ’relmoploshcas, es decir, que bcqo -
la accidn del calor se ablandan, recobrando su estado inicial al enfriarse. Dz modo gene-
ral ;- los compuestos lineales son solubles, pero esta propiedad-es funcién de ld naturaleza~
del-mondmearo.y del grado de polimarizacién. Asi por ejemplo, con'igual grado de polime-
rizacién un-cloruro de polivinilo es siempre mucho menos soluble que el acetato de polivi
nilo. Ademds con igual concentracién, la solubilidad disminuye y la viscosidad-de. las-di~
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soluciones aumznta,. cuando crece el grado de pohmer;zacron.

Un bqrmz a base de un. compuesfo lmeal estd Forquo por la resina piepO[lmF'r'lZCI
da’ dlsueim en los disolventes apropiados.. El endurecimiento de la'pelicula de barniz se
produce por evaporacién de los disolventes, quedando después de su formacién, sensible o
la accién de los mismos. Estas peliculas son flexibles en general, pero no son.muy duras.

1.22.~-Compuestos macromoleculares con estructura tridimen~-
' sional .

’

Estas resinas son termoendurecibles, ya que la accién del calor _contribuye irre -
versiblemente a aumentar su dureza. .

Al final de la policondensaciéh, la resina es insoluble. La resistencia mecédnica de
fas peliculas es siempre grande, pero estd relacionada con la forma, el tamafmo Y la cons
titucién quimica de las macromoléculas.

Se evita siempre que la red iridimansional sea muy compacta, ya que prcducirf'c -
una pelicula muy dura, pero poco flexible. Hay varios procedimientos de abrir la red, ob
teniéndose una resina modificada:

~Combinar la resina con otra natural , artificial o sintética.

~Utilizar mondmeros de cadena larga o sustituir parte de un monémzro de cadena~-
corta por otro de cadena larga. '

=Sustiruir un mondémero polifuncional por un monémero monofuncional que cierra~
una cadena durante su crecimiento; de este modo se produce una apertura de la red, como
se ve en el esquema siguiente:

T‘H’—l‘“@ T ev _—oer@v @&—|-@ O-——0@——T—@0—

0—oe—-e0— e so—
E
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No obstante estas redes tridimensionales mds abiertas son insolubles; esto tiene
la ventaja de que la pelicula serd insensible a la accién de los disolventes, peroserd-
un inconveniente para la fabricacién del barniz, ya que no es p05|b|e presentar el agly

-tinante en una forma totalmente precondensada;, por ello es preciso precondensar en par
- te hasta que se pueda disolver convenientemente . La policondensacién seguird despuds
de aplicar el barniz, bajo la qcc:on del calor, de un catalizador o de ofra sustancia o

propi fada.
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-PRINf [PALES T!POS DL PlNTURAS Y BARNICES USADOS EN '-'E. ACABADO
DE MUEBLES :

~'Se definen los tipos de’ pinturas 'y barnices por el aglui’muntg En general éste -
es una mezcla o combinacion de varios de los existentes naturales o sintéticos. La ten -
‘dencia actual es'designar un barmz por e! ag[uhnanfe prmc:pal, mdmando cz veces [os-
secundarios, ' : ‘

2.1.-ACEITES SECANTES;

Los aceites secantes son muy poco utilizados en el acabado de muebles. Practica~
mente no se les usa mds que en los acabados Hamados "al ‘éleo" empledndose barnices ob
femdos por coccnon c{e acel’res seccmfes con resmas nq’rurq[es o arhﬁcuqles (quices gra-

“Los acéites secantes son frlglicerlcos de dcidos grcnsos, que se endurecen por ox1-—
dacmn Y pohmerazqcnon pudlendo ser acelerctdq Eq reaccidn con secan’res o

El aceite mds conocido es el de linaza, pero se Usa :fdmbi'én' el aceite de ricino-
deshidratado, etc.

Estos aceites se pueden usar como tales, pero esto tiene el inconveniente de la -
[entitud del secado y de su débil accidn protectora. Es posible mejorar sus propiedades
por un tratamiento tal como la coccidn, la isomerizacién, etc, ‘o combindndolos con com
puestos orgdnicos: estireno, anhidrido mdlico cnc!openfadzeno |soc:ana‘ro resinas. Formo-
fendlicas,resina de ciclohexanond, etc '

“Los diferentes tipos de aceite s€ sécan mds o meénos’ rap[dqmpnfe 'Se'acelera la-
velocidad de secado afiadiendo un secante o una mezcla de secantes. Esios son sales ==
(ncffenafos ocfoafos) de uno de ios me’rules s;gu1en1‘es plomo cobqlto manganeso, hierro,
cerlo o ' ' T



El secado de una pelicula de aceite se realiza de distinto modo segin el metal -
del secante. Los de cobalto o manganeso son de superficies, es decir que secan desde la
superficie hacia el fondo. Los de plomo producen un endurecimiento homégéneo de toda
la pelicula. El exceso de secante no acelera forzosamente el endurecimienio.

Engrasado de la madera: Los producios que sirven para engrasar la ma -
dera no son aceites, sino barnices. Los aceites secantes tienen un secado demasiado len-
fo y su resistencia a los productos domésticos es débil.Se realiza pues una combinacién-
de aceites secantes con gomas naturales o resinas artificiales, resultando un barniz graso,
glicerdftdlico, etc, segin la naturaleza de las gomas o resinas empleadas.

El engrasado de la madera se hace segin el siguiente procedimiento:

19, “ApIICCICIOI‘l de una pr;mera capu de producfc suF:r;|enfem°nfe gruesa para que
frotando se sature el soporte. No es preciso que queden restos del aceite sobre la madera.
Si es necesario, se seca la superflc_le con un trapo, med:a hora después de E_a.c:phcacaon.

o 29 —Despues de una noche de secc:do se cepl ica, de nuevo. e! producfo yse h|a en-
segurdca con un abrasivo muy fino (n@ 280). Luego se seca.

32, -5i se desea un acabado meticuloso, se repite la operacién anterior, después
de tres o cuatro horas de secado.

2 2 —BARNECES GLICEROFTALICOS CON APE!TES SECANTES

Los barmces g!acerof’rallcos perrenecen a la familia de los qlquzdos Hasta hcece-
poco tiempo, se empleaban principalmenie en fas [acas para muebles de cocina. La in-
troduccién de los pldsticos ha reducido su uso y ademds otros tipos de lacas, los poliés—
teres poluurefcmos Y epoxxdos, se pref;eren cada vez més. El inconveniente de los barni
ces gliceroftélicos es su lentitud de secado, su escasa dureza y su sensibilidad o ciertos
productos domésticos, en particular los de reaccién alealing.

Se usan todavia mezclados con ofros aglutinantes, principalmente los nitrocelu-
lésicos y los de urea Formoi_. _

2 3 -BARNICES CELULO.‘JlCOS
La férmula’ emp:rlca de la celulosa es (C 6 H ]O OS)n

_La lefra n indica que se trata de un cuerpo polimerizado y puede valer mds de —-

100.

Cada uno de los elementos de la macromolécula de celulosa lieva tres funciones
alcohol. Los dcidos nitrico y acético esterifican la celulosa, produciendo nitro y aceto=
celulosas, que con disolventes orgdnicos forman barnices.



